


LE ORIGINI DELI’AZIENDA

LOS ORIGINES DE LA EMPRESA
LES ORIGINES DE L’ENTREPRISE
THE ORIGINS OF THE ENTERPRISE
DIE URSPRUNGE DES BETRIEBES

L'AUTIN S.p.A. € stata costituita nel 1968 da
una equipe di tecnici della “Benassi Secondino
e C.”, azienda leader negli anni '60 nella pro-
gettazione e nella reahzzazione di impiant per
Il trattamento ¢ la preparazione delle argille.
[l nome AUTIN ¢ nato dall’'umone delle abbre-
viaziont delle due parole “Automazioni Indu-
striali”.

Scopo primario dell’azienda ¢ la progettazione
¢ la realizzazione di macchine ¢ impiant indu-
striali in genere ¢ in particolare per I'industria
della ceramica e del latterizio.



La empresa AUTIN S.p. A fué consutwida en
1968 por un grupo de técnicos de la sociedad
“Benassi Secondino § Co.”, una empresa “lea-
der” durante los anos de 1960 en la proyectacion
v realizacion de instalaciones para el tratamiento
v la preparacion de las arcillas.

El nombre de AUTIN deriva de la union de las
abreviaciones de las dos palabras “ Automacio-
nes Industriales”.

El objecto principal de este establecimiento es
proyvectar v realizar maquinas vy instalaciones
para aplicaciones industriales generales vy, par-
ticularmente, para la industria de la ceramica
v de los articulos de barro cocido.

L'AUTIN S.p.A. a eté constitluee en 1968 par
une equipe de techniciens de la *Benassi Seconu
dino & C.” entreprise “leader” pendant les
annees “60" au sujet du projet et de la realisation
d'installations pour le traitement et la prépara-
non des argiles. Le nom AUTIN est obtenu par
'union des abréviations des deux mots *Auto-
matons Industrielles™.

Le but principal de cet établissement est de
projeter el reahizer des machines et installa-
tions pour applications industrielles générale-
sel, en particulier, pour 'industrie de la céra-
migue &t des briques.

N |

[

i

N/

" |
]

y
AN

£l

The AUTIN S.p.A. company was established in
1968 by a team of technicians of Messrs. *Benas-
si Secondino & Co,” who were a leagind com-
pany in the 1960°s in the design and develop-
ment of systems for treating and preparing clays.
[he name “AUTIN™ i1s an acronym ol the two
[talian words “Automazion Industnali™ (=In-
dustrial Automaton),

[his company is mainly concerned with desi-
gning and developing machines and instal-
lations for general industrial applications and,
in particular, for the ceramics and brick indus-
Iy,

Die Firma AUTIN S.p.A. wurde 1968 von einer
Gruppe Techniker der “Benassi Secondino &
Co.” - Gesellschaft gegriindet, einer leitenden
Firma in den 60-er Jahren auf dem Gebiete der
Konstruktion und Verwirklichung von Anlagen
fur name AUTIN ist eine Abkiirzung durch die
Zusammensetzung der ersten Silben der zwel
Warter “ Automazioni Industriali” ( = Industriel-
le Automation).

Die Hauptaufgabe dieses Betriebesistdie Kon-
struktion u, Verwirklichung von Maschinen u.
Anlagen fur allgemeine Industrie-anwendun-
gen u. insbesondere fiir die Keramik-u.Ziege-
lindustrie.



LO STABILIMENTO ATTUALE
EL ESTABLECIMIENTO ACTUAL
L’ETABLISSEMENT ACTUEL
THE PRESENT-DAY FACTORY
DIE JETZTIGE FABRIK

L’AUTIN S.p.A. in dodici anni € passata dagh
iniziali 1.500 mq. agli attuah 7.000 mg. di su-
perficie coperta su una superficie totale di 15.000
mq. situata in zona pre-appenninica ai margini
del comprensorio di Sassuolo.



La empresa AUTIN S.p.A.en 12 anos paso de los
iniciales 1.500 metros cuadrados a los actuales
7.000 metros cuadrados de superficie cubierta,
sobre una superficie total de 15.000 metros cua-
drados situada en una zona de los apeninos ante-
riores al margen del distrito de Sassuolo.

L’AUTIN S.p.A.. pendant le cours de douze ans,
est passée des initiaux 1.500 m | aux actuels
7.000 m , de superficie couverte sur une superfi-
cie totale de 15.000 m |, située dans une zone des
préapennins aux bords de la circonscription de
Sassuolo.

AUTIN S.p.A. passed in twelve years from the
initial 1,500 sp.m. to the present-day 7,000 sq.m.
covered surface over a total surface of 15,000
sp.m. lying in a region of the Pre-Apennines on
the border of the Sassuolo district,

Im Laufe von zwolf Jahren ist die Firma AUTIN
S.p.A. von den anlinglichen 1.500 gm. zu den
jetzigen 7.000 gm. bebaute Fliche auf einer
Gesamtfliache von 15.000 gm. ubergegangen,
die im Voi-Apennin am Rande des Bezirks Sas-
suolo hegt.



L’UBICAZIONE TERRITORIALE

LA UBICACION TERRITORIAL

LA SITUATION TERRITORIALE

ITS LOCATION
DIE LAGE
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L’AUTIN S.p.A. e situata a Castellarano in pro-
vincia di Reggio Emilia ed e facilmente raggiun-
gibile dai caselli di Reggio Emilia e di Modena
Nord dell’ Autostrada del Sole dai quali dista
rispettivamente 20 ¢ 25 km.



Laempresa AUTIN S.p. A. esti situada en Caste-
larano en la provincia de Reggio Emilia v tiene
faciles accesos desde las salidas de Reggio Emilia
v de Madena norte de la autopista del sol, de las
cuales la AUTIN dista respectivamente 20 v 25
Kmos.

L'AUTIN S.p.A. est située a Castellarano, pro-
vince de Reggio Emilia; on peut facilement y
arriver par les guérites de péage de Regegio Emilia
¢t Modena Nord de " Autoroute du Soleil: la dis-
tance est respectivement de 20 et 25 km.

AUTIN S.p.A 15 located at Castellarano in
Reggio Emilia province and can easily be
reached from the Reggio Emilia and Modena
North exits of the “Autostrada del Sole™ (=Sun
Thruway), from which itis respectively 20 and 25

km.

e Firma AUTIN S.p.A. hegt in Castellarano
i der Provinz Reggio Emilia und man kann
von den Reggio-Emilia-u.Modena-Nord-Aus-
fahirten der * Autostrada del Sole™ (= Sonnen-
Autobahn) leicht hinkommen, von denen sie¢
bezrw. 20 u. 25 km.




I SERVIZI COMMERCIALI

LOS SERVICIOS COMERCIALES
LES SERVICES COMMERCIAUX
COMMERCIAL SERVICES

DIE HANDELSABTEILUNG

Nell’apposita sala per riunioni si tengono perio-
dici incontri fra i responsabili dei vari servizi:
il Comm. Benassi P.I. Secondino, fondatore
della “Benassi Secondino e C.” e dell’AUTIN
S.p.A. e contitolare della “Jois-Benassi Secon-
dino S.L.” di Castellon (Spagna), responsabile
della produzione;
— il Sig. Abbati Luigi, responsabile dei servizi
contabilita;
il Rag. Lucenti Edmondo, responsabile dei
servizi amministrativi;
— 1l P.I. Ferrari Dionisio, responsabile dei ser-
VIZI acquisti;
Presidente del Consiglio di Amministrazione e
il Geom. Palazzi Enrico e I'Ing. Galaverni Gian
Domenico e il responsabile dei servizi commer-
ciali client,



En la sala de reuniones se tienen contactos pe-
riodicos entre los responsables de los varios
servicios: el perito industrial comendador Se-
condino Benassi, fundador de la “Benassi Se-
condino CO” y de la AUTIN S.p.A. v copro-
prietario de la “Jois Benassi, S.” de Villareal
(Castellon-Espana), responsable de la produc-
cion; el Sr. Luigi Abbati, responsable de los
servicios de contabilidad; el contador Edmon-
do Lucenti, responsable de los servicios admi-
nistrativos; el perito industrial Dionisio Ferra-
ri, responsable de los servicios de compras.

Presidente del consejo de administracion es el
Geometra Enrico Palazzi, v el ingeniero Gian
Domenico Galaverni es el responsable de los

SCIVICIOS comerciales.

Dans lasalle spéciale pourréunions, il yade pé-

riodiques entrevues entre les responsables des
différents services: M. Benassi Secondino,
technicien industriel, fondateur de la *Benassi
Secondino & Cie” et de 'AUTIN S.p.A. ed co-
proprictaire de la “Jois-Benass: Secondino
5. L. 7 di Castellon (Espagne), responsable de la
production:; M. Abbati Luigi, responsable des
services comptabilité; M., Lucenti Edmondo,
responsable des services administratifs:; M.
Ferrart Dionisio, technicien industriel, respon-
sable des services achats:; Le Geom. Palazzi
Enrico est President du Conseil d’administra-
tion et 'Ing. Galaverni Gian Domenico est re-
sponsable des services commerciaux clients,

In the meeting periodical
meetings are held by the people in charge of
the wvarious
Comm. Secondino founder of
“Benassi Secondino & Co.” and “AUTIN
5.p.A7 and co-owner of “Jois-Benassi Secon-
dino S.L.", Castellon (Spain), in charge ol
production; Mr. Luigi Abbati, in charge of the

accounting department; the accountant Mr.
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services: the industrial expert
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Edmondo Lucenti, in charge of the administra-
tion department; the industrial expert Mr. Dio-
nisio Ferrari in charge ol the purchase depart-
ment. Chairman ol the Board 1s the survevor
Mr. Enrnico Palazzi, and the engineer Dr. Gian
Domenico Galaverni is in charge of the custo-

mer commercial service.

Der verschiedenen Disponenten satt diese
sind: der Industrictechniker Comm. Secondi-
no Benassi, Grunder der “Benassi Secondino
& Co.” u. der “AUTIN S.p.A.” u. mit inhaber
der “Jois-Benassi Secondino S.L.", Castellon
(Spanien): Produktions-leiter; Herr Luigi Ab-
bati, verantwortlicher Leiter des Rechnungs-
buros; der Buchhalter Herr Edmondo Lucenti,
verantwortlicher Leiter des Verwaltungsbii-
ros; der Industrietechniker Herr Dionisio Fer-
rari, verantwortlicher Leiter der Einkaufsabte-
lung., Verwaltungsratsprisident ist der Ver-
messungsingenieur Herr bEnnco Palazz) und
der verantwortliche Leiter der Kundendien-
stableilung st Ing. Gian Domenico Galaverni,




I SERVIZI TECNICI

LOS SERVICIOS TECNICOS
LES SERVICES TECHNIQUES
TECHNICAL SERVICES

DIE TECHNISCHE ABTEILUNG

Primaria importanza viene attribuita all’Ufficio
Studi e progetti ¢ al Laboratorio elettronico ed
elettromeccanico. Nel primo una giovane e
dinamica equipe coordinata dal P.I. Bullagn
Franco esamina collegialmente i problemi della
clientela piu esigente.

Nel secondo una modernissima strumentazione
di controllo e misurazione viene utilizzata per
prove e ricerche e per la realizzazione dei qua-
dri di comando degli impiant.



Gran importancia tienen la seccion de estudios y
proyectos, v el laboratono electronico v electro-
mecanico, En la primera, un joven v dindmico
grupo coordinado por el perito industrial Franco
Buflagni examina conjuntamente los problemas
de los clientes mas exigentes.

En el segundo, una instrumentacion de control y
. €5 utthzada pa-

rd pruebas ¢ iInvestigaciones v para la realizacion

medicon sumamente moderna

de los cuadros de mando de las instalaciones.

Le Bureau des Etudes et des Proiets et le Labora-
toire electromque et electromecanique tiennent
une place de oute premiere importance. Dans le
premier, une éguipe jeune et dyvnamigue, coor-
par M. Bullagni Franco technicien
Industriel, examine ensemble les problemes de
la clienteéle la plus exigeante. Dans le deuxiéme,
de tres modernes appareils de controle et de me-

donnee

sure sont utihises pour essais et recherches et

pour la realisation des tableaux de commande
des installations.

Primary importance 1s attached 1o the Engineer-
ing and Designing Department and o the Elec-
tronic and Electromechanical Laboratory. In the
former, a young and dynamic team coordinated
by P.1. Franco Bullagm considers, by common
decision ol its members, the problems ol the
most demanding customers,

In the latter, a verv modern control and measur-
ing instrumentation is used for tests and
researches as well as tor the development ol the

control boards of the svslems.

Konstrukuonsburo sowie dem elektro-

Dem
mischen u. elektromechamschen Laboratorium

wird besonders grosse Bedeutung beigemessen.
Im Ersteren Probleme der
anspruchsvollsten Kunden von einer vom Indu-
strietechniker Herrn Franco Buffagni koordi-
nierten Gruppe junger u. dynamischer Fachleu-
te kollegial gepriilt,

Im Letzieren werden die modernsten Kontroll-
u. Messgerite [ur Prufungen u. Forschungen so-

wie [lr die Verwirklichung der Steuertaleln der

werden die

Anlagen verwendel.



ORGANIZZAZIONE DEL LAVORO
ORGANIZACION DEL TRABAJO
ORGANISATION DU TRAVAIL
PROCESSING ORGANIZATION
ARBEITSPLANUNG

La disposizione interna delle diverse fasi di la-
vorazione (dal ricevimento delle materie prime
al loro successivo trattamento) consente un ap-
prontamento in linea del macchinario finito sen-
za intervalli e interruzioni, a tutto vantaggio del-
la puntualita delle consegne e della economicita
del prodotto, col concetto massimale di pro-
grammazione mediante grafici di produzione e
grafici di servizio, che coordinano le diverse fa
si anche se, in maggioranza, trattasi di lavora-
zioni manuali susseguenti.



La disposicion de las diversas fases de elabora-
cion (desde la recepcion de materias primas a su
posterior tratamiento) permite una preparacion
en linea de la maquinaria acabada sin intervalos
¢ interrupciones, con toda la ventaja en la puntua-
lidad de las entregas v la natural economia del pro-
ducto, con la idea principal de programacion me-
diante graficos de produccion y graficos de servi-
cio, que coordinan las diversas fases incluso si
como en la mayoria de los casos, se trata de tra-
bajos manuales subsiguientes.

Engincering
Engincering
Engincering

Engineering
Engineering

Sperimentazione
Experimentacion
Expérimentation
Experimentation
Experimentieren

Macchine

Maguinas

Machines

Machines
Maschinen

La disposition interne des différentes phases de
travail (a partir de la réception des matieres pre-
miéres jusqu’a leur traitement successif) consent
une préparation en ligne de I'équipement fini
sans intervalles et interruptions ce qui permet la
ponctualité des livraisons et le caractére écono-
mique du produit, avec I'idée maximale de pro-
grammation par graphiques de production et
graphiques de service, qui coordonnent les diffé-
rentes phases méme sin dans la plupart des cas, il
s'agit de travaux manuels qui se suivent.

Impianti
Instalaciones
Installations
Systems
Anlagen

Assistenza tecnica
Asistencia téenica
Assistance technique
Technical after-sales service
Technische Betreuung

Macchine amtomatiche
Maaguinas automiiticas
Machines automatigues
Automatic machines
Automatische Maschinen

Viovimentazione ¢ trasporti
interni

Circulacion v transportes
internos

Circulation et transporis
imnternes

Internal circulation and
transportation
Innerbetriebliches
Transportwesen

Depurazione
Depuracion
Dépuration
Purification

Reinigung

The internal arrangement of the various process-
ing steps - from the reception ol raw malterials
to their subsequent treatment - makes it possible
1o line up finished machinery without any
intervals or breaks. this wholly turning to the
advantage of punctuality ol deliveries and the
economical nature of the product, along with
the basic principle ol programming by means
of production diagrams and service diagrams,
which are used to coordinate the various steps,
even if - in most cases - it is a question ol subse-
quent manual processes.

Impiantistica gencrale
Instalaciones generales
Installations génerales
Ceeneral installations
Allgemeine Betrichsanlagen

Macinazione ¢ vagliatura
Molienda v tamizado
Brovage et eriblage
Grinding and screening
Mahlen u. Sieben
Sollevamento
Levantamiento
Levage
Huoisting
Heben

Die innerbetriebliche Anordnung der verschie-
denen Bearbeitungsstufen (vom Emplang der
Rohstofle bis zu deren folgender Behandlung)
ermoglicht eine Bereitstellung der lertigen Ma-
schinen auf der Linie ohne Pausen u. Unterbre-
chungen, u. das ist zum vollen Vorteil der Pnkt-
lichkeit in den Lieferungen u. der wirtschaftli-
chen Natur des Produktes, mit dem Haupt-
grundsatz einer Programmierung durch Pro-
duktionspline u.  Dienstleistungspline. wo-
durch die verschiedenen Arbeitsstufen koordi-
niert werden., auch wenn es sich meistenteils um
auleinanderfolgende Handbearbeitungen han-
delt.



REPARTO MACCHINE UTENSILI
SECCION MAQUINAS INDUSTRIALES
ATELIER MACHINES-OUTILS
MACHINE TOOLS DEPARTMENT
WERKZEUGMASCHINENABTEILUNG
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L"AUTIN S.p.A. ha raggiunto da tempo una in-
vidiabile autonomia nella lavorazione interna
attraverso un cospicuo ¢ moderno parcodi mac-
chine utensili di rifinitura e per grandi dimen-
sioni, tutte opportunamente dotate degli acces-
sori di servizio e programmate per una organiz-
zazione in serie della lavorazione. Nel partico-
lare un tornio orizzontale di grandi dimensioni.



La AUTIN S.p.A. ha alcanzado, desde tiempo
una envidiable autonomia en la elaboracion in-
lerna gracias a un importante y moderno pargue
de maquinas industriales para los procesos de
acabados v para grandes dimensiones, todas
adecuadamente equipadas con los accesonos de
servicio v programadas para una organizacionen
serie de la produccion.

El detalle muestra un torno honzontal de gran-
des dimensiones.

L'AUTIN S.p.A. a atteint, depuis longltemps,
une enviable autonomie dans le travail interne
grice a4 un important et moderne dépdt de ma-
chinesoutils de finissage et pour grandes dimen-
sions, toutes opportunement equipees d acces-
soires de service et programmees pour une orga-
nisation en série du travail.

En détail un tour horizontal de grandes dimen-
S10NS.

AUTIN S.p.A. reached already some time ago
an enviable autonomy n imtermal processing by
means of a remarkable and modern park ol

machine tools for h[imshing work and large

dimensions, all of them being adequately
equipped with their service accessones and pro-
grammed [or an organization ol mass produc-
Lion.

In detail, a large-size horizontal lathe,

Die Firma AUTIN S.p.A. hat seit eimiger Zeil
eine Selbstiindigkeit in der
Innenbearbeitung durch einen ansehnlichen u.
modermen Park von Werkzeugmaschinen fur
Nacharbeit u. grosse Abmessungen erreicht.

Diese¢ Maschinen sind alle mit dem notwendi-
gen Dienstzubehor ausgestattet und fur eine
serienmassige  Arbeilsplanung  programmiert.
Im Detail, eine Horizontaldrehbank von grossei

I hmension.

beneidenswerte



REPARTO LAMIERE E SEMILAVORATI

SECCION PLANCHAS Y PRODUCTOS PARCIALES
ATELIER TOLES ET DEMIPRODUITS

PLATES AND UNFINISHED PRODUCTS DEPARTMENT
BLECH-u.HALBFERTIGTEILABTEILUNG

Questo reparto destinato alla lavorazione delle
lamiere & sempre ben fornito di materiali di
prima qualita ed ¢ servito da macchine per 1 di-
versi trattamenti, nonché da macchine automa-
tiche a controllo numerico. In particolare viene
lavorata la lamiera nera e la lamiera in acciaio
inox. A questo reparto si affianca il magazzino
dei semilavorati. Nel particolare una fase del
tagho.



Esta seccion destinada a la elaboracion de las
planchas esta siempre bien provista de materia-
les de primera calidad v servida por maguinas pa-
ra los diversos tratamientos, asi como por ma-
quinas automaticas de control numeérico. Princi-
palmente se trabaja la plancha negra v la plancha
de acero inox.

Esta seccion estda acompanada por el almacen de
productos semi-claborados.

En el detalle, una lase del corte.

Cet atelier desting au travail des toles est toujours
bien fourni de matériaux de premiere qualite et
servi par des machines pour les différents traite-
ments, ainsi que le machines aulomatiques a
controle numénque. On travaille en particulier
la tole noire et la tole en acier inoxydable. A coté
de cet atelier se trouve le magasin des demipro-
duits.

En détail une phase de la coupe.

This department is concerned with plate working
and 1s always well supplied with hrst-quality
materials and equipped with machines for the
various treatments as well as with automatico
numerical control machines. In particular, black
plate and stainless steel plate are machined.
This department is joined with the unlinished
products store.

In the detail, a cutting operation.

Diese Abteilung, deren Aulgabe die Blechbear-
beitung ist, ist immer mit Werkstoffen erster
Qualitit wohl versehen und mit Maschinen fur
die verschiedenen Behandlungen sowie mit NC-
Maschinen ausgestatiet.

Inshesondere werden der schwarze Blech u. der
rostireie Stahlblech bearbeitet. [hese Abtellung
1st komplett mit dem Halblertigteillager.

Im Detail, eine Stufe im Schneidevorgang.



REPARTO MAGAZZINO RICAMBI
SECCION ALMACEN PIEZAS DE REPUESTO

ATELIER MAGASIN PIECES DE RACHANGE
SPARE PARTS STORE DEPARTMENT
ERSATZTEILLAGER-ABTEILUNG
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Particolare importanza viene attribuita a questo
reparto che occupa una superficie di circa 1000
mgq. L’efficienza del servizio ¢ dovuta alla gran-
de disponibilita di parti di ricambi in magazzi-
no. che consente un pronto Intervento € una
pronta consegna in evasione ad ogni richiesta
del cliente. Nel particolare una vista parziale del
reparto



Particular importancia tiene esta seccion que
ocupa una superficie de alrededor de 1.000 me-
tros cuadrados. la eficacia del servicio es debidaa
la gran disponibilidad de piczas de repuesto en el
almacén gue permite una rapida intervencion y
una pronta entrega segun cada pedido del chen-
le.

En el detalle, una vista parcial de la seccion

Une importance particuliére est attribuée a cet
atelier qui occupe une superficie de 1000 m
environ. L’efficacité de ce service est due a la
grande disponibilité de piéces de rechange en
magasin, c¢ qui consent une prompie interven-
tion et une prompte livraison en réponse a la de-
mande du chent.

En détail une vue partielle de Matelier

Particular importance 1s attached to this depart-
ment which occupies an area ol approx. 1000
sq.m. The efficiency of the service is due 1o the
large avatlability ol spare parts on hand, which
permits a prompt action and delivery according
to every request of the customer.

In the detail, a partial wiew ol the department

Eme besondere Bedeutung wird dieser Abter-
lung beigemessen, die eine Fliche von ungefahr
1000 gm. besetzt. Die Leistungstiihigkeit dieser
Abteilung ist der grossen Verfligbarkeit von
Ersatzteilen aul Lager zu verdanken, was ¢ine
schnelle Dienstleistung u. Aultragsausiuhrung
ermaoglicht,

Im Detail, eine Teilansicht der Abteilung.



REPARTO MACCHINE AUTOMATICHE
SECCION MAQUINAS AUTOMATICAS

ATELIER MACHINES AUTOMATIQUES
AUTOMATIC MACHINES DEPARTMENT
AUTOMATIK-MASCHINENABTEILUNG

In questo reparto vengono costruite e collaudate:
macchine di carico e scarico forni rapidi;
magazzini automatici per stoccaggio piastrelle

in linee di cottura rapida;

[l programma di servizio prevede anche I'istru-

zione del personale e I'assistenza tecnica presso

il cliente. Nel particolare una fase di montaggio

della inea “Mono Vacuum” per lo stoccaggio

delle piastrelle,



En esta seccion son construidos v probadas:

- maquinas de carga y descarga hornos rapidos;
- pulmones automaticos para el almacenado de

azulejos en lineas de coccion rapida.

En el programa estd previsto también la instruc-
cion del personal v la asistencia técnica para el
cliente. En el detalle una fase del montaje de la li-
nea “monovacuum” para el almacenado de los
azulejos.

Dans cet atelier sont construits et essayés:
machines de chargement et deéchargement
fours rapides:

- entrepots automatiques pour stockage car-
reaux en lignes de cuisson rapide.

Le programme de service prevoil aussi 'instruc-

tion du personnel et I'assistance technique chez

le client.

En détail une phase de montage de la ligne *Mo-

no Vacuum” pour le stockage des carreaux.

L

L

In this department, the following is manufac-

tured and tested:

- quick kiln placing and drawing machines;

— automatic storage places for storing tiles in qui-
ck firing lines.

The service program is scheduled also for per-

sonnel training and technical after-sales service.

In the detail, an assembling stage of the “Mono-

Vacuum” line for tile storing.

In dieser Abteilung wird Folgendes gebaut u.

geprufi:

- Schnellofenbeschickungs-u. Entladungsma-
schinen;

- automatische Lager fir die Aufbewahrung von

Fliesen in Schnellbrandlinien.

Im Dienstplam sind auch die Personalausbil-

dung und die technische Betreuung bei den
Kunden vorgeschen.

[m Detail, eine Stufe in der Montage der “Mo-
no-Vacuum”-Linie fur Fliesenlagerhaltung.



REPARTO MACCHINE TRASPORTO
SECCION MAQUINAS TRANSPORTE
ATELIER MACHINES DE TRANSPORT
GRINDING AND SCREENING DEPARTMENT
MAHL-u.SIEBABTEILUNG

In questo reparto vengono costruite, in una va-
sta gamma di modelli, macchine per il traspor-
to interno di prodotti granulati o in polvere:
- alimentaton a carrello ed alimentaton vibranti;
—~ scaricatori a piatto e a farfalle;
— valvole stellari;
~ dosatori volumetrici;
— coclee tubolari e a canaletta;
— elevatori a tazze;
— nastri trasportatort in piano, in conca ¢ a te-
nuta di polvere;
~ trasporti pneumatici;

miscelatori continui orizzontali;

deviaton elettropneumatici.



En esta seccion son construidos una vasta serie

de modelos de maquinas para el transporte inter-

no de productos granulados o en polvo:

— Alimentadores a carro v alimentadores vibran-
les.

— extractores a disco v de mariposa;

— valvulas de estrella ;

— dosificadores volumétricos;

— transportadores a sinfin tubulares v de media
cana;

— elevadores a cangilones;

— cintas transportadoras planas, concavas v her-
meticas al polvo;

~ transportes neumaticos,

— mezcladoras continuas horizontales;

— desviadores electro-neumaticos.

Dans cet atelier on construit en une vaste gamme

de modéles:

— machines pour le transport interne de produits

granulés ou en poudre;

—- alimentateurs a chariot et alimentateurs vi-

brants;
— chargeurs a plat et a papillon;
— soupapes stellaires;
- doseurs volumeétriques;

- transporteurs a vis tubulaires et a petit canal;

— elevateurs a godelts;

rubans transporteurs plats, concaves el a

étanchéité de poudre;
— transports pneumatiques;
— mélangeurs continus horizontaux;
— deéviateurs electro-pneumatiques.

In this department, machines for the internal
transportation of granulated or powdered
products are manufactured in a wide range ol
models:
— car feeders and vibrating feeders;
- plate and butterfly unloaders;
star valves;
volumetric feeders:
— tubular screw and channel conveyors;
~ pneumatic transportation;
~ horizontal continuous mixers;
- glectropneumatic switches.

In dieser Abteilung werden Maschinen fUr den
Innentransport von granulierten und pulveri-
sierten Produkten in einem weiten Bereich von
Modellen gebaut:

- Wagenzuteiler u. Schwingzuteiler;

- Platten-u. Schmetterlingabsetzer;

- Sternventile;

- Volumetrische Dosieranlagen;

- rohrenformige  u.rinnenformige  Férder-
schnecken;

- Becherwerke;

- llache, hohle u. staubdichte Bandiorderer;
- pneumatische Forderungen;

- waagerechte stufenlose Mischer:;

- elektropneumatische Abweiser.



REPARTO MACINAZIONE E VAGLIATURA
SECCION MOLIENDA Y TAMIZADO
ATELIER BROYAGE ET CRIBLAGE
TRANSPORT MACHINES DEPARTMENT

TRANSPORTMASCHINENABTEILUNG

La produzione di questo reparto comprende
macchine di versatile utilizzo per la macinazione
e la vagliatura di prodotti semisecchi

— frangizolle ad aspi e a rosette;

— mulini ad impatto, a martelli fissi e a pioli;
— vibrovagli rotanti continui;

~ trabatti piani;

— vagli verticali.

Nel particolare una serie di mulini a pioli ed
un piccolo mulino a martelli in fase di ultima-
zione.,



La produccion de esta seccion comprende ma-

guinas de diversa utilizacion para la molienda v

el tamizado de productos casi secos

— Rompedores a estrellas y arandelas;

- molinos de impacto, de martillos fjjos v de
lurbinas:

— lamices vibralorios rotativos;

— vibrotamices planos;

— tamices verticales.

En el detalle una serie de molinos a turbinas y un

pequeno molino de martillos en fase de acabado.

La production de cet atelier comprend des ma-

chines d’utilisation universelle pour le brovage

¢t le criblage de produits demisecs,

— brise-moties en forme d’aspes el de rosaces;

— broyeurs a impact, 4 marteaux fixes et i bro-
ches:

— tamis vibrants roulants continus;

— tamis honzontaux;

— ¢ribles verticaus.

En détail une série de broyeurs a broches et un

petit broyeur 4 marteaux en phase d’achéve-

ment,

The production of this department includes
machines of versatile use for grinding and
screening halt-dry products,
clod smashers, with bent teeth and washers;
impact crushers, fixed hammer mills, and pin
crushers;
continuous revolving vibrating screens;
plansifters;
vertical screens.
In the detail, a set of pin crushers and a small
hammer mill being finished.
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In dieser Abteilung werden vielseitig verwend-
bare Maschinen fur die Mahlung u. Sieburg von
Halbtrockenprodukten hergestellt
~ Schollenbrecher mit Rundspitzen u. Scheiben;
stetige Drehschwingsiebe;
~ Plansichter;
Vertikalsiebe.
Im Detail, eine Reihe Stiftmuihlen und eine klei-
ne Hammermiuhle bei Fertigstellung.



REPARTO SOLLEVAMENTO E DEPURAZIONE
SECCION LEVANTAMIENTO Y DEPURACION
ATELIER LEVAGE ET DEPURATION
HOISTING AND PURIFICATION DEPARTMENT
HEBE-u.REINIGUNGSABTEILUNG

Il reparto sollevamento produce:

~ piattaforme di sollevamento;

- piattaforme girevoli, anche motorizzate;
piattaforme a cilindro centrale;
piaitaforme mobili.

Il reparto depurazione produce:

— filtr1 flocculatori per depurazione acque;

— filtri venturi per polveri umide;

~ filtri a tessuto per polven secche;

—~ filtri a tessuto per fumi e gas.

Nel particolare alcuni tipi di filtri in produzione.




La seccion levantamiento produce:

- plataformas de levantamiento;

- plataformas giratorias, también motorizadas;
- platatformas de cilindro central;

- plataformas maoviles;

La seccion depuracion produce:

- filtros floculadores para depuracion aguas;

- filtros Venturi para polvos humedos;

- hiltros de tejido para polvos secos;

- filtros de tejido para humos v gases.
Particularmente, unos tipos de liltros en produc-
cion.

L atelier de levage produit:
plateformes de levage;
- plateformes tournantes méme motorisées;
- plateformes a cylindre central;
- plateformes mobiles;
L'atelier de dépuration produit:

- filtres floculateurs pour dépuration des eaux;

— filtres Venturi pour poudres humides;
- filtres a tissu pour poudres séches;
~ filtres a tissu pour fumées et gaz.

En détail certains types de hiltres en production,

In this deTartment, following articles are produ-
ced:
- lifting-tables;
turntables, also motornized;
central cylinder platforms;
- mobile platforms.
In the purification department, the followin is
produced:
- flocculant filters for water softening;
~ Venturi filters for dry dusts;
~ tissue filters for Mue gas and other gases.
In detail, some filter types being produced.

In der Hebeabteilung wird Folgendes
hergestellt:

- Hebebiihnen;

- Drehscheiben, auch motorisiert;

- Mittelzylinderplattformen;

- bewegliche Plattformen.

In der Reinigungsabteilung wird Folgendes
hergestellt:

- Ausflockungsfilter fiir Wasserreinigung;

- Venturi-Filter ftr nassen Staub;

- Gewebe-Filter fur Trockenstaub:

- Gewebefilter fur Rauchgas u. sonstige Gase.
Im Detail, einige Filtertype unter Produktion,



REPARTO VERNICIATURA
SECCION BARNIZADO
ATELIER VERNISSAGE
PAINTING DEPARTMENT
ANSTREICHABTEILUNG

L’ampio spazio destinato a questo reparto con-
sente arrivo dei matenali all’'uliima fase della
lavorazione e il posizionamento degli stessi,
pronti per il trattamento finale di preverniciatura
e smaltatura di protezione contro gli agenti cor-
rosivi. Nel particolare una fase della verniciatura
di ritocco di una piattaforma di sollevamento
prima della spedizione.



El amplio espacio destinado a esta seccion per-
mite la llegada de los materiales a la Gltima fase
de la elaboracion v la colocacion de los mismos,
dispuestos para el tratamiento final de pre-barni-
zado y esmaltado de proteccion contra  los agen-
les Ccorrosivos.

En el detalle, una fase del barnizado de retoque
de una platatorma de levantamiento antes de la
expedicion.

Le vaste espace réserve a cel atelier permet I'ar-
rivée des matériaux a la dermiére phase de travail
et le positionnement de ceux-ci, préts pour le
traitement final de prévernissage et d’émaillage
de protection contre les agents corrosifs.

En détail une phase de vernissage de retouche
d’une plateforme de levage avant 'expédition.

The large area occupied by this department per-
mits the materials to reach their last processing
stage and their arrangement for the final pre-
painting and glazing treatment as a protection
against corrosive agents.

In the detail, a step in touch-up painting of a lift-
ing-table betore shipment.

Der von dieser Abteilung besetzte weite Raum
ermoglicht die Durchftihrung der letzten Werk-
stoftbearbeitungsstufe und die Anordnung der-

selben WerkstofTe fur die endgiltige Vor-
Anstreich-u.  Korrosionsschutzglasierbehand-
lung.

Im Detail, eine Arbeitsstufe, wo der Anstrich
einer Hebebuhne vor der Absendung nachge-
bessert wird.



MERCATI LONTANI E VICINI
MERCADOS LEJANOS Y VECINOS
MARCHES LOINTAINS ET PROCHES

FAR AWAY AND NEIGHBORING MARKETS
FERME UND NAHE MARKTE

Le macchine e ghi impianti industriali AUTIN
raggiungono i pit lontani mercati: dalla Russia
al Venezuela, dal Portogallo al Guatemala, al-
I’ Algeria, alla Tunisia, alla Libia, ecc. Sul mer-
cato spagnolo ’AUTIN opera in modo capillare
tramite la consociata “Jois-Benassi Secondino-
Mecanica Generale S.L. di Villareal (Castellon),
tel. 521754, telex 65715 TIB, contribuendo allo
studio e alla realizzazione, in collaborazione, di
numerosi impianti (Azu-VI, La Plana, Inca,
Taulell, Marazzi Iberica, Zirconio, ecc.).




Las maquinas y las instalaciones industriales
AUTIN llegan a los mas lejanos mercados: de
Rusia a Venezuela, de Portugal a Guatemala, a
Argelia, Tunez, Libia, etc. En el mercado Espa-
nol la casa AUTIN trabaja conjuntamente por
medio de la asociada “Jois Benassi, 5. - Mecanica
general agriazulejera, S.L.” de Villarreal (Caste-
llon) Tel, 521754, Telex 65715 TIB E .contribu-
yvendo al estudio v a la realizacion en colabora-
cion de numerosas instalaciones (Azu-Vi, la Pla-
na, Inca, Taulell, Gayva Marazzi, Zirconio, elc.).

Les machines et les installations industriclles
AUTIN atteignent les marches les plus lointains:
de la Russie au Vénézuela, du Portugal au Gua-
temala, a I’ Algérie, a la Tunisie, a la Lvbie, etc...
Surle marché espagnol, 'AUTIN opére de lacon
capillaire par I'intermeédiaire de son associée, la
Maison “Jois-Benassi Secondino-Mecanica Ge-
nerale 5.L. de Villareal (Castellon), tel. 5321754,
telex 65715 TIB, collaborant pour I'étude et la
realisation de nombreuses installations (Azu-Vi,
La Plana, Inca, Taulell, Marazzi Ibenca, Zirco-
nio, elc...).

TALLERES
JOIS BENASSI S.

The industrial AUTIN machines and instal-
lations reach the farthest markets: from Russia to
Venezuela, from Portugal to Guatemala, to
Algeria, to Tunisia, to Libya, etc. On the Spanish
market, Messrs. AUTIN work in a capillary way,
1.¢. intersively through the medium of their asso-
ciate, Messrs. “Jois-Benassi Secondino - Meca-
nica General S§.L.", Villareal (Castellon), Tel.
521754, Telex 65715 TIB, contributing to the
design and development - in cooperation - of nu-
merous installations (Azu-Vi, La Plana, Inca,
Taulell, Marazzi Ibérica, Zirconio, etc.).

Die AUTIN-Industriemaschinen u. Anlagen
erreichen die fernsten Miirkte: von Russland
bis nach Venzuela, von Portugal bis nach
Guatemala, Algerien, Tunesien, Libyen u.s.w.
Aufdem spanischen Marktarbeitetdie AUTIN
auf eine engmaschige Art u. Weise durch die
Mitteilhaberfirma “Jois-Benassi Secondino -
Mecanica General S.L.*, Villareal (Castellon),
Tel. 521754, FS 65715 TIB, u. besorgt mit der-
selben die Konstruktion u. Verwirklichung
von zahlreichen Anlagen (Azu-VI, La Plana,
Inca, Taulell, Marazzi Ibérica, Zirconio u.s,w.).



IMPIANTI DI MACINAZIONE
INSTALACIONES DE MOLIENDA
INSTALLATIONS DE BROYAGE
GRINDING SYSTEMS
MAHLANLAGEN

Limpianto completo di macinazione con pro-

cedimento a secco viene utilizzato ogni qual

s Q' volta si presenti la necessita di raffinare zolle di
| )7@ ! | argilla provenienti da cava, a basso contenuto di
i | umidita. Le sezioni si compongono e¢ssenzial-

—" \ mente di una preliminare sgrossatura delle zol-

| | le, di una successiva raffinazione mediante mu-
; 8 lini ¢ di una conseguente selezione granulome-
r trica della polvere. 1l tutto in ciclo automatico
controllato mediante pannelo sinottico lumi-
-|-I | NoOso,
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La instalacion completa de molienda en seco es
usada cada vez es necesario refinar terrones pro-
venientes de una cantera de arcilla de bajo conte-
nido de humedad. Las secciones se componen
esencialmente de un desbasle preliminar de los
terrones, de una sucesiva refinacion mediante
molinos v de una consecuente seleccion granu-
lométrica del polvo. El todo es efectuado en ciclo
automatico controlado mediante un panel
sinoptico luminoso,
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L'installaton compléte de brovage a sec est uti-
lisée a chaque fois qu'il y a nécessité de rafliner
les blocs dargile qui proviennent de carriere a
basse teneur en humidite,

Les sections concernent essentiellement un de

grassisage preliminaire des blocs, un successil

raflinage au moyen de broyeurs el une consé-
quente selection granulometrique de la poudre.
Le tout est effectué en cycle automatique
controlé par panneau synoptique lumineux.
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The complete dry grinding system is used
whenever 1t 1s necessary to refine lumps coming
from a clay pit and having a low humidit
content. The sections are mainly concerned
with preliminary roughing of the lumps, subse-
quent refining by means of mills, and conse-
quent dust grain size sorting. The whole i1s per-
formed by an automatic cycle controlled by
means of a luminous synoplic panel.

Die vollstandige Mahlanlage mit Trockenver-
fahren wird jedes Mal verwendet, wenn es not-
wendig ist, kopfgrosse Stiicke zu verfeinern, die
aus einer Tongrube kommen und einen niedn-
gen Feuchtigkeitsgehalt haben. Die verschiede-
nen Vorginge betreffen hauptsiichlich die Vor-
Rohbearbeitung der Stlicke, die nachfolgende
Verfeinerung durch Miihlen u. die darauflolgen-
de Sortierung des Staubes nach der Korngros-
senverteillung.

Das Ganze erfolgt in einem durch eine synopt-
sche Leuchttafel kontrollierten automatischen
Arbeitskreislauf.



IMPIANTI DI INSILAGGIO E VAGLIATURA
INSTALACIONES DE ENSILAJE
INSTALLATIONS D’ENSILAGE

ENSILAGE SYSTEMS
SILIER-u.SIEBANLAGEN
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| i ) Wl prime acquistano argille che hanno gia subito
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te argille provenienti da macinazione con pro-
cedimento a secco o con procedimento ad umi-
do (atomizzato).
| o .
[ — 1
i ol




Muchas empresas suelen aprovisionarse de ma-
terias primas, adquinendo arcillas va moltura-
das. La instalacion de ensilyje v tamizado de ai-
clo cerrado automatico permite el almacenado
de dichas materias primas, su extraccion dosifi-
cada, el control de la granulometria v su trans-
porte a la siguiente elaboracion. La mnstalacion
puede tratar igualmente arcillas provenientes de
molienda en seco o en humedo (atomizado).

Beaucoup d’entreprises, quand elles s"approvi-
sionnent en matiéres premieres, achetent de l'ar-
gile qui a déja subi un raflinage.

L'installation d’ensilage et de tamisage a cycle
fermé, en automatique, permet le stockage de
ces matiéres premiéres, leur extraction dosée, le
controle de lagranulometrie etl'en o1 desargiles
a la préparation successive.

L'installation peut traiter indifleremment les
argiles qui proviennent de broyvage i sec ou de
brovage humide (atomise).

When getting raw material supplies, many con-
cerns buy clays which have already been refined

once. The automatic closed-cyvele ensilage and
screening system permits it to store said raw

materials, to extract them in proportioned quan-

lities, to check up the grain size, and to send
the clays to the subsequent processing. The sys-
tem can as well handle clays coming from dry
or wet (atomized) grinding processes.

Bei der Rohstoflversorgung kaufen viele Indu-
strichetriebe Tonsorten, die schon einmal verfei-
nert worden sind. Die Silier-u. Siebanlage mit

geschlossenem automatischem Arbeitskreislauf

ermoglicht die Lagerung dieser Rohstolle, ihre
dosierte Gewinnung, die Kontrolle der Korn-

grissenverteilung und die Weiterleitung  der

Tonsorten an die nichste Bearbeitung. Die
Anlage kann Tonsorten gleichgiiltig behandeln,
die von Trockenmahlung oder von Nassmah-
lung (Zerstaubung) kommen.



IMPIANTI PER COLLE E POLVERI
INSTALACIONES PARA COLAS Y POLVOS
INSTALLATIONS POUR COLLES ET POUDRES
SYSTEMS FOR GLUES AND DUSTS
LEIN-u.PULVERANLAGEN
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Questi impianti sono realizzati in collaborazione
con lo studio tecnico Ing. Giuseppe Vandini di
Modena e vengono progettati e forniti con la
formula “chiavi in mano”, Essi consentono la
produzione di collanti in polvere per piastrelle,
intonaci per interno ed esterno, malte, livellanti
per pavimenti, stucchi, ecc. Gli implanti non
hanno limiti di potenzialita.

Occupano poco spazio €, cio che piu conta, n-
chiedono un impiego minimo di mano d’opera
(2 unita = 30 tonn/giorno).




Estas instalaciones estan realizadas en colabora-
cion con la oficina tecnico del Ing. Dr. Giuseppe
vandini, Modena y son provectadas v entregadas
con la formula “Llaves en mano”™ permiten la
produccion de adhesivos en polvo, para azule-
JOSs, revoques para interiores v exteriores, morte-
ros, materias nivelantes para pavimentos, estu-
cados, etc. Las instalaciones no tienen limites de
potencialidad. Su caracteristica peculiar ademas
de su reducido espacio, el requerir un empleo
minimo de mano de obra (dos unidades-30
lon/dia).

[hese systems are developed in cooperation
with the engineer Dr. Vandini,
Modena, and are designed and dehvered with
the “Keys in and™ lormula. They permit the

production ol powdered adhesives for tiles, ol

Criuseppe

indoor and outdoor plasters, mortars, leveling
| he sistems have
Ltheir

Linguishing characteristics 1s 1o take hittle space

agents lor [loors, putties, elc.

no limited capacity. In addition, dis-

i,llHj_ "n".l'i:_li counts most, 1o require minimeuim

labor (2 units = 30 tons/day).

.

Les installations sont reéalisées en collaboration
avec le Bureau Technique de I'Ing. Giuseppe
Vandini de Modena et sont projetées et fournies
avec la formule “clés en main™.

Elles permettent la production de colles en pou-
dre pour carreaux, enduits pour intérieur el exte-
rieur, morters, materes pour mveler les sols,
stucs, elc..

Les installations n'ont pas de limites de puissan-
ce. En outre, leur caractéristque particuhiére est
d’occuper peu de place el, ce qui comple le plus,
de demander un emplol minimum de main

d’oeuvre (2 unités = 30 tonnes/jour).

Diese Anlagen werden in Zusammenarbeit mit
dem technischen Buro von Ing, Giuseppe Van-
dimi, Modena, verwirklicht:
Formel “Schlussel in der Hand™ konstruiert und
gehiefert. Dhese Anlagen dienen zur Herstellung
van Pulverklebern lur Fliesen, Innen-u. Aussen-
putzsorten, Morteln,  Ausgleichemitieln  lur
Fussbiden, Kittsorten w.s.w., Die Anlagen ha-

sie werden mit der

ben kemne beschrankte Leistungsliahigkent. Sie

nchmen wenig Raum ein und, was am meisten

gilt, verlangen die geringste Arbeitskraft (2 Ein-

30 ./ Tag).

heiten




IMPIANTI DI STOCCAGGIO
INSTALACIONES DE ALMACENADO
INSTALLATIONS DE STOCKAGE
STORAGE SYSTEMS
LAGERUNGSANLAGEN
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L’utilizzo dell'impianto di stoccaggio piastrelle
(“Polmone”) per forni monostrato a rulli od a
carrelli consente la produzione a ciclo continuo,
indipendentemente dal ciclo produttivo a monte

= = Tp;ﬂ.i? = T, et N = del ﬁmm. I “Fﬂlm::-ne‘f :.;rx-'in?::ria‘t;!uindi llu pro-
— e ' = 'f:r-_'-__u! = — }' L_{ - duzione di cottura dagli inevitabili arresti delle
S 3 T ! == = = = linee di smaltatura, essicazione e pressatura.
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17 = e ‘_rﬁ._,'.__;iil' o = = S e la linea si completa con le macchine ausiliarie
" Lk fe ol e O

—= — L | Cari Arico, sie . | Sirs
: = i di carico e scarico, sia per carrelll monostrato
e e et / che per forni a rulli.




La utilizacion de la instalacion de almacenado de
azulejos (pulmon) para hornos monostrato a ro-
dilos o a vagoneltas, permite la produccion de ¢i
clo continuo independientemente del ciclo pro-
ductivo anterior al horno. El “Pulmoén™ por lo
tanto, independiza la produccion de coccion de
las inevitables paradas de las lineas de esmaltado,
secado v prensado. El funcionamiento es com-
pletamente automatico v la linea esta integrada
con las maguinas auxiliares de carga v descarga,
sea para vagonetas monostrato como para hor-
nos de rodillos.

. i

L’emploi de I'installation de stockage carreaux
(*Silo™) pour fours monocouche i rouleaux ou a
chariots, permet la production a cycle continu,
indépendamment du cycle producul place avant
le four,

Le “Silo” dégage donc la production de cuisson
des arréts inévitables des lignes d’émaillage, de
sechidge et de pressage.

Le fonctionnement est entierement automatique
et la ligne est complétée par les machines auxi-
liaires de chargement et de dechargement, tant
pour chariots monocouche gque pour lours a rou-
leaux,

[he use of the tile storage system (“silo™) for

single-laver roller passage or car kilns permits
production, independently
from the production cycle prior to the kiln,

continuous-cycle

The “silo”, therefore, disengages liring produc-
tion from any unavoidable stoppage ol glazing,
drving, and pressing lines. The operation is fully
automatic and the line is completed with the
auxiliary loading and unloading machines o

both single-layer cars and roller passage kilns.

Die Verwendung der Fliesenlagerungsanlage (-
Silo”) fur Einzelschicht-Roll-oder Wagenolen
ermoglicht eine Fliesserzeugung unabhiingig
vom Produktionskreislaul vor dem Olfen. Der
“Silo™ belreit daher die Brandproduktion von
den unvermeidlichen Hemmungen der Glasier-,
[rocknungs-u. Presslinien. Die Funktion ist
ganz automatisch u. die Linie ist durch die Hills-
maschinen zur Beschickung u.Entaldung so-
wohl von Einzelschichtwagen wie auch von Rol-
lolen erganzt.



IMPIANTI DI DEPURAZIONE
INSTALACIONES DE DEPURACION

INSTALLATIONS D’EPURATION
PURIFICATION SYSTEMS
REINIGUNGSANLAGEN

e ) .
y = -
- g e =. Sl e -
= A L ""I:"""“"-, -
| o e J i ;
J ] - R | q ¥
: : —— | ;
|:I :
¥
J

©
S
@l
@ [l problema ecologico ¢ certamente uno dei pro-
blemi piu sentiti in questi ultimi anni. L'AUTIN
si inserisce in questo settore proponendo 1 suoi
impianti per la depurazione ed il trattamento:
@ — delle acque di risulta dalle linee di smaltatura;
- delle polveri secche aspirate dalle diverse se-
zioni di lavorazione delle argille 0 materie pri-
D) me similari;
delle polveri umide captate da cabine di spruz-
[ zatura,
dei fumi e dei gas provenienti da forni di cot-

tura.
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1 problema ecologico ¢s uno de 1os mas senti Le probleme ecologique est certainement un des
dos en estos ultimaos anos problemes les plus ressentis au cours de ces der-

La firma AUTIN se presentaeneste sectorconla  nieres annees. L'AUTIN s'insére dans ce sec-

propuesta de sus instalaciones para la depura-  teur, en proposant ses installations pour la dépu-

cion vy el tratamiento de; aton et le traitement
\guas residuales de las lineas de esmaltado:; des eaux residuelles des lignes d’émaillage;
|‘Ii||"-.ll‘~ SECOS aspirados en las secciones de ¢la- des poudres seches :l“~|1:|"-.1=-'“"- par les diverses ‘
boracion de arcillas 0 materias primas simila- sections de travail des argiles ou de matieres -
res; premieres similaires; Il
polvos humedos caplados desde las cabinas de des poudres humides captées par des cabines II
esmalle; d arrpsage =
humos v gases provermentes de hormos de coc- des fumees et des gaz qui proviennent de ""’
CIon O de procesos de secado industrial en ge lours de cuisson ‘
Neril. ’

e

The ecological problem is certainly one of the  Das dkologische Problem ist gewiss eines der
problems most felt in these last years. auffallendsten Probleme in diesen letzten Jah-
Messrs. AUTIN present themselves in this  ren. Die Firma AUTIN trittin diesem Gebiet auf

connection and propose their systems for purify-
Ing and treating:
the waters resulting from the glazing lines;

the dryv dusts sucked by the various clay or

similar raw malterial processing sections;

und schldgt ihre Anlagen vor, zur Reinigung und
Behandlung von:
Grlasierlinienabwissern;
Trockenstaub, der in den verschiedenen Abtel-
lungen withrend der Bearbeitung von Tonsor-

-
=
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wel dusts collected by spray booths; ten oder dhnlichen Stoffen abgesaugt wird:
smoke and gas coming from the firing Kilns Nass-Staub aus der Spritzkabine;
or, generally, from industrial drving processes. Rauchgas u. Brandofengas.
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IMPIANTI DI DOSAGGIO
INSTALACIONES DE DOSADO
INSTALLATIONS DE DOSAGE
PROPORTIONING SYSTEMS
DOSIERANLAGEN

Questo impianto consente I'insilaggio, |'estra-
zione, il dosaggio e la miscelazione di prodotti
in polvere con peso specifico diverso e con qual-
siasi grado di umidita. In particolare ¢ adatto
alla preparazione dei composti per fritte e im-
pasti ceramici. Tutte le sequenze vengono co-
mandate da una centralina elettronica program-
mata e visualizzate su di un unico quadro gene-
rale a sinottico luminoso.




Esta instalacion permite el ensilaje, la extrac-
cion, la dosificacion, y el mezclado de productos
en polvo de peso especifico diferente v con cual-
quier grado de humedad.

Particularmente es apta para la preparacion de
l0s compuestos para [ritas v esmalles ceramicos.,
Todas las secuencias son mandadas por una cen-
tralita electronica programada v senaladas sobre
un unmico cuadro general con sinoptico lumino-
S50,

Cette installation permet 'ensilage, I'extraction,
le dosage et le melange de produits en poudre
avec poids spécilique différent et avee n'importe
quel degré d’humidite.

Elle est apte, en particulier, a la préparation des
composés pour frittes et mélanges céramiques.
Toutes les sequences sont commandeées par un
distributeur électronique programme et visuali-
sées sur un seul cadran général synoptique lu-
mineux.

This system permits the ensilage, extracltion,
proportioning, and mixing of powdered
products with different specific weight and with
any humidity ratio. In particular, it is suitable
for preparing compounds for [rits and ceramic
MIXes,

All sequences are controlled by a programmed
electronmic distributor and displaved on a general
luminous synoplic board.

Piese Anlage ermoglicht das Siheren, das Ge-
winnen, das Dosieren u. das Mischen von Pul-
verprodukten mit verschiedenem spezilischem
Gewicht u. mit irgend welchem Feuchtigkeitsge-
hall.

Inshesondere ist sie zur Vorbereitung von Zu-
sammensetzungen {tr Fritten und keramische
Bindungen geeignet. Alle Arbeitsfolgen werden
durch e programmiertes elektronisches

Steuergehiause kontrolliert und aul einer ginzi-
gen svnoplische, Hauptleuchttalel angezeigl.
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MACCHINE TRASPORTO-IMPIANTI DI MACINAZIONE

IMPIANTI DI INSILAGGIO E VAGLIATURA
MAQUINAS TRANSPORTE-INSTALACIONES DE MOLIENDA

INSTALACIONES DE ENSILAJE
ATELIER MACHINES DE TRANSPORT-INSTALLATIONS DE BROYAGE

INSTALLATIONS D’ENSILAGE
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ENSILAGE SYSTEMS
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IMPIANTI DI DEPURAZIONE
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INSTALLATIONS D’EPURATION
PURIFICATION SYSTEMS
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MACCHINE AUTOMATICHE
MAQUINAS AUTOMATICAS
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